Technisches Datenblatt

TACRIP EM-F

Einzelrippe nach franzdsischer Norm zur Erstellung taktiler DUQAL
Leitstreifen Giltig ab: 01.06.2025

TECHNISCHE MABE UND PRODUKTVARIANTEN

Grundmaterial [Edelstahl (V2A/304)]

Lange 28 cm

Hoéhe 5 mm

Breite 35 mm

Befestigung zum Kleben, bohren
EIGENSCHAFTEN

Zum Bohren oder zum Kleben.
Fir den Innen- (TTLE) und AuBenbereich (TTLT E) auf allen Béden auBer Teppich.

Entspricht: NF P98-352
Rippenhdhe: 5 mm
Rippenlédnge: 280 mm
Rippenbreite: 35 mm
Rippenoberflache: geriffellt
Rutschhemmeklasse: R10

MATERIAL

Edelstahl V2A/304 eignet sich besonders flir mechanisch hoch belastete Anwendungsbereiche und bei besonders hohen
Anforderungen an Sauberkeit, Hygiene und chemischer Besténdigkeit. Der Kontakt mit salzsdurehaltigen Produkten ist zu vermeiden.

Bei der Verarbeitung durfen keine Werkzeuge aus unlegiertem Stahl verwendet werden. Offene Schnittkanten sind nicht rostbestandig.
Ggf. ist dort ein separater Rostschutz anzubringen.

Auch bei Edelstahl ist je nach Umgebungsbedingungen Flugrost méglich, der umgehend entfernt werden sollte.

Hinweis: Aus technischen Grinden sind Toleranzen beim Farbausfall der Materialien und des Drucks maglich.
Alle Angaben erfolgen nach bestem Wissen und Gewissen. Eine Gewahrleistung kann daraus nicht abgeleitet werden.
Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, bzw. fertigungstechnisch bedingt sind, behalten wir uns vor.

DURAL GmbH| Stdring 11 | D-56412 Ruppach-Goldhausen | Germany | +49 2602/9261-0 | Info@dural.com
Die anerkannten Regeln der Technik sind zu beachten. Vorherige Datenblatter verlieren ihre Gltigkeit. www.dural.com
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Die Verwendbarkeit hinsichtlich der mechanischen und chemischen Belastbarkeit muss immer im Einzelfall Gberpruft werden.

PFLEGE

Edelstahl V2A/304 benétigt keine besondere Pflege. Es kann bei Bedarf einfach mit klarem und sauberem Wasser unter Zugabe einiger
Tropfen Spllmittel gereinigt werden. AnschlieBend trockenwischen.

Saurehaltige, alkalische und schmirgelnde Reinigungsmittel sind zu vermeiden. Flugrost kann mit handelslblichen, fir Edelstahl
geeigneten Polituren entfernt werden.

VERARBEITUNG

1.Bei der Klebe-Version muss der Untergrund gereinigt werden. Jegliche Verunreinigungen, wie Trennmittel, Konservierungsmittel, Fett,
0|, Staub, Wasser, alte Kleb-/Dichtstoffe sowie andere Riickstinde, die die Haftung beeintrichtigen miissen, restlos entfernt werden.
Flache markieren, an der die Rippen platziert werden sollen.

2. Klebe-Installation:

2a. MS-Polymerkleber (z.B. Speed-Flex) auf der Riickseite der Rippe auftragen.

2b. Rippe an die gewiinschte Stelle kleben.

2c. Punkt 3a und 3b mit weiteren Rippen wiederholen bis die Flache bearbeitet ist.

2d. Am Ende der Verlegung (oder zwischendurch bei groBer Flache), Rippen zuséatzlich durch vorsichtiges dariiber laufen mit den
FUBen antreten.

3. Bohr-Installation:

3a. Rippe an der gewlinschten Stelle platzieren.

3b. Die Rippe etwas schrag halten, um die Bohrlécher auf dem Boden markieren zu kénnen.

3c. Locher ca. 20 mm tiefbohren (g 10mm Bohrer verwenden) und den Bohrstaub sorgfaltig entfernen.

3d. Etwas MS-Polymerkleber (z.B. Speed-Flex) in die Lécher einbringen und die Rippen mit ein Gummihammer dosiert einklopfen.

Die allgemein anerkannten Regeln der Technik sind zu beachten. Die Eignung hinsichtlich der mechanischen und chemischen
Belastbarkeit muss immer im Einzelfall Gberpruft werden.

PRODUKTVARIANTEN

Referenz Héhe Lange
TTL E 2800 V2A 5mm 28 cm
TTLT E 2800 5 mm 28 cm

Hinweis: Aus technischen Grinden sind Toleranzen beim Farbausfall der Materialien und des Drucks maglich.
Alle Angaben erfolgen nach bestem Wissen und Gewissen. Eine Gewahrleistung kann daraus nicht abgeleitet werden.
Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, bzw. fertigungstechnisch bedingt sind, behalten wir uns vor.
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