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TACNOP L
Clou à frapper sans scellement chimique ni cheville

DIMENSIONS TECHNIQUES ET VARIANTES DE PRODUITS
Matériel [TPU], [Acier inox (304)],[TPU]

Surface [strié]

Couleur noir, gris

Hauteur mm 5 mm

Diamètre 25 mm

Information complémentaire Fixation : montage par percussion

Dimension supp.4 11 mm

ACCESSOIRES
Des gabarits permettant un montage conforme aux normes des clous individuels sont disponibles en accessoires.

CARACTÉRISTIQUES
Montage par enfoncement. 

Bonne résistance mécanique, chimique et thermique. 

Pour tous les sols intérieurs et extérieur. 

Conforme à la norme NF P98-351 

Hauteur des picots : 5 mm 

Diamètre des picots : 25 mm 

Surface des picots : strié 

Longueur des tiges : 25 mm

MATÉRIEL
TPU (polyuréthane thermoplastique) 

 

L'acier inox (304) est particulièrement adapté aux domaines d'application soumis à des contraintes mécaniques élevées et aux 

exigences particulièrement élevées en matière de propreté, d'hygiène et de résistance chimique. Évitez tout contact avec des produits 

contenant de l'acide chlorhydrique. 

 

Lors du traitement, aucun outils en acier non allié ne doit être utilisé. Les bords coupés ouverts ne sont pas résistants à la rouille. Le 

cas échéant, une protection antirouille séparée doit y être appliquée. 
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Même sur l'inox, une couche de rouille superficielle peut apparaître en fonction des conditions environnementales. Elle doit être 

éliminée immédiatement. 

 

L'aptitude à l'emploi en termes de résistance mécanique et chimique doit toujours être vérifiée au cas par cas.

ENTRETIEN
L'acier inox (304) ne nécessite aucun entretien particulier. Si nécessaire, il peut être nettoyé simplement à l'eau claire et propre avec 
quelques gouttes de liquide vaisselle. Essuyez ensuite. 
 
Évitez les produits nettoyants acides, alcalins et abrasifs. La rouille superficielle peut être éliminée à l'aide de produits de polissage 
courants adaptés à l'acier inoxydable.

POSE
1. Marquer la surface sur laquelle le film doit être posé. 

2. Placer le premier gabarit dans la position souhaitée sur le sol. Nous recommandons d'utiliser deux gabarits reliés entre eux (languette 

et rainure) pour commencer. 

3. Percer des trous d'environ 30 mm de profondeur à l'aide d'un foret ø 11 mm adapté. 

4. Retirez le premier gabarit et, si nécessaire, reliez-le au deuxième gabarit. Répétez l'opération si nécessaire. 

5. Insérez les picots dans les trous et enfoncez-les à l'aide d'un marteau en caoutchouc. 

 

 

Les règles techniques généralement reconnues doivent être respectées. L‘aptitude en termes de résistance mécanique et chimique doit 

toujours être vérifiée au cas par cas.

VARIANTES DE PRODUITS
Ident Hauteur mm Surface Couleur

TNPL 2538-5/250 5 mm strié gris

TNPEL 2533-5/250 5 mm strié noir

TNPL 2533-5/250 5 mm strié noir

TNPL 2532-5/250 5 mm


