Technisches Datenblatt

TACNOP P-D
Einzelnoppe nach DIN 32984 mit farbiger Einlage zur DUQAL

Erstellung taktiler Noppenfelder im Innenbereich Gilltig ab: 01.06.2025

TECHNISCHE MABE UND PRODUKTVARIANTEN

Grundmaterial [Polyurethan]
Oberflache [glatt], [gerillt]
Farbe weil3, schwarz, grau
Héhe 3,3 mm
Durchmesser 25 mm
Zusatzinformation 2 Rutschhemmung R11, Kleber 3M
Befestigung zum Bohren, Verklebung mit Dural Speedflex, selbstklebend; Kleber 3M, selbstklebend
Ausfuhrung Verklebung mit Dural Speedflex, selbstklebend; Kleber 3M
ZUBEHOR

Schablonen zur normgerechten Montage der Einzelnoppen sind als Zubehér erhéltlich.

EIGENSCHAFTEN

Selbstklebend.

Kleber: 3M.

Fir den Innenbereich auf allen B6den auB3er Teppich.

Noppenhéhe: 3,3 mm
Noppendurchmesser: 25 mm
Noppenoberflache: gerillt
Rutschhemmeklasse: R11

MATERIAL

Polyurethan

VERARBEITUNG

Hinweis: Aus technischen Grinden sind Toleranzen beim Farbausfall der Materialien und des Drucks maglich.
Alle Angaben erfolgen nach bestem Wissen und Gewissen. Eine Gewahrleistung kann daraus nicht abgeleitet werden.
Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, bzw. fertigungstechnisch bedingt sind, behalten wir uns vor.

DURAL GmbH| Stdring 11 | D-56412 Ruppach-Goldhausen | Germany | +49 2602/9261-0 | Info@dural.com
Die anerkannten Regeln der Technik sind zu beachten. Vorherige Datenblatter verlieren ihre Gltigkeit. www.dural.com
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1. Der Untergrund muss gereinigt werden. Jegliche Verunreinigungen, wie Trennmittel, Konservierungsmittel, Fett, Ol, Staub, Wasser,
alte Kleb-/Dichtstoffe sowie andere Riickstande, die die Haftung beeintréachtigen miissen restlos entfernt werden.

. Flache markieren, an welcher die Folie platziert werden soll.

. Schablone in der gewlinschten Position auf dem Boden kleben.

. Wir empfehlen zu Beginn zwei verbundene Schablonen zu verwenden (Nut und Feder).

. Schutzfolie auf der Rickseite der Noppe abziehen und mit Hilfe der Schablone auf die gewlinschte Position kleben.

. Geman Punkt 5 mit weiteren Noppen fortsetzen bis die Schablone vollsténdig gefiillt ist.

. Noppen zusétzlich durch vorsichtiges daruber laufen mit den FliBen antreten.

. Schablone rausnehmen und Noppen nochmals zusétzlich durch vorsichtiges darlber laufen mit den FiiBen antreten.

. Bei Bedarf mit Punkt 3 fortfahren.
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Die allgemein anerkannten Regeln der Technik sind zu beachten. Die Eignung hinsichtlich der mechanischen und chemischen
Belastbarkeit muss immer im Einzelfall Gberprift werden.

PRODUKTVARIANTEN

Referenz Héhe Oberflache Farbe
TNPG 2538-3 B 3,3 mm gerillt grau
TNPG 2538-3 K 3,3 mm gerillt grau
TNPG 2538-3 SK 3,3 mm gerillt grau
TNPG 2533-3B 3,3 mm gerillt schwarz
TNPG 2533-3 K 3,3mm gerillt schwarz
TNPG 2533-3 SK 3,3mm gerillt schwarz
TNPG 2530-3 B 3,3 mm gerillt weif3
TNPG 2530-3 K 3,3mm gerillt weil3
TNPG 2530-3 SK 3,3 mm gerillt weil3
TNP 2538-3 B 3,3 mm glatt grau
TNP 2538-3 K 3,3 mm glatt grau
TNP 2533-3B 3,3 mm glatt schwarz
TNP 2533-3 K 3,3 mm glatt schwarz
TNP 2533-3 SK 3,3 mm glatt schwarz
TNP 2530-3 B 3,3 mm glatt weil3
TNP 2530-3 K 3,3 mm glatt weil3

Hinweis: Aus technischen Grinden sind Toleranzen beim Farbausfall der Materialien und des Drucks maglich.
Alle Angaben erfolgen nach bestem Wissen und Gewissen. Eine Gewahrleistung kann daraus nicht abgeleitet werden.
Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, bzw. fertigungstechnisch bedingt sind, behalten wir uns vor.

DURAL GmbH| Stidring 11 | D-56412 Ruppach-Goldhausen | Germany | +49 2602/9261-0 | Info@dural.com

Die anerkannten Regeln der Technik sind zu beachten. Vorherige Datenblatter verlieren ihre Gultigkeit.
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